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Vieobecné
informacie

Ukoncovacie prvky

V portféliu ukoncovacich prvkov pre lisovanie a spajanie
medenych vodi¢ov vdm ponukame nasledovné vyrobky:

° ploché nasuvné spoje a izolacné navleky ako prislusen-

stvo k nim

° viacpélové nasuvné spoje

° kablové ok4, vidlice a haciky

° kablové koncovky

Dlhoroc¢na tradicia vyvoja tohoto sortimentu v SEZ DK
a. s. zaruCuje zhodu s nasledovnymi technickymi normami:
STN EN 61210, STN 37 1330 a STN 37 1340.

Ukoncovacie prvky st vyrédbané z kvalitnych mosadznych
medenych materidlov Specidlne povrchovo upravené tak,
aby poskytovali najniZ3ie prechodové odpory a maximalnu
ochranu proti korézii.

Ploché nasuvné spoje s prislusenstvom

Doporucena dizka odizolovania konca vodi¢a je 6 mm
pre prierezy vodi¢ov 0,5 + 2,5 mm? a 7 mm pre prierezy

vacsie.
/ vacie koliky typ 7012-53 su
vyrabané z bezhalogénového
samozhasSavého polyamidu PA6, ktory umoZnuje pouZitie
krytov v prostrediach s teplotou okolia od —20°C do + 75°C.
Na vodice sa nastvaji PRED nalisovanim ukoncovacieho

prvk
N{V(/Ako alternativu vdm ponuka-

u.
N me vylepSené a patentovo
~_ chranené riesenie pre izolac-

né navleky nastvatelné spre-
du a to az PO nalisovani prvku na vodic. Jednd sa o typ

7912-2x, 7912-10.
Tieto tri skupiny vyrobkov su

/ vyrabané z bezhalogénového

samozhaSavého polyamidu PA6, ktory umoZnuje pouZitie
krytov v prostrediach s teplotou okolia od —20°C do + 75°C.

Izola¢né néavleky na ploché
dutinky typ 7912-53, 7912-63
a izolacné navleky na spojo-

s Rovnako pohodlne moZete
S vyuZit aj izola¢ny navlek na
konektorovy spoj 7912-30.

Konektorové zasuvky a vidlice

Konektorové ploché dutinky a koliky majui implemento-
vany osobitny vystupok, ktorym zapadaju do viacpélovych
izola¢nych telies a vytvoria s nimi jeden celok - konektoro-
vu vidlicu alebo zasuvku. Do izola¢nych telies sa dutinky a
koliky vkladaju PO nalisovani na vodic.

Zésuvky a vidlice st kon3truované tak, aby nemohlo déjst
k pootoCeniu a nespravnemu zasunutiu zasuvky do vidlice.
Pre vaSu informdciu uvadzame graf zavislosti pracovného
pradu a teploty okolia, podla ktorého si l'ahko zistite maxi-
mélne moZné zataZenie pre konkrétne pracovné prostredie.
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UPOZORNENIE:
Zasuvky a vidlice je mozZné spajat a rozpdjat iba
bez napatia.
Kéablové oka, vidlice a haciky
Su vyrédbané z elektrolyticky cistého medeného plechu
galvanicky upraveného cinovanim. Vyznacuju sa uzavretym

vodi¢ovym |6zkom kruhového profilu, ktoré slizi na zaliso-
vanie a trvalé spojenie s tuhymi aj ohybnymi Cu vodi¢mi.

Koncovky

Kolikové koncovky 7400-0x umoZnuju bezpecné pripoje-
nie ohybnych medenych vodic¢ov do svoriek bez nutnosti
spdjkovania.

Symboly pouzité v katalégu

termoplast PA6

@ mosadz hlinik
‘ Zelezo

povrchovd Uprava pasivéaciou

med’

A

o

l\@‘, povrchova Uprava cinovanim
N

/100  balenie v sa¢ku 100 ks



Dutinky

a koliky

PLOCHA DUTINKA 7100-yx, 7101-yx, 7102-yx STN EN 61210

=3 =
» N - NP \ - . .
@ materidl mosadz '\@, povrchové UGprava pasivéaciou "@, povrchové Gprava cinovanim
S=7 S=7

PovkcHOVA | prop | PRIEREZ | TEPLOTA | MENOVITA | BALENIEV ROZMERY (mm)
Typ ® VODICA | OKOLIA | VErKost SACKU
mm) | o | om | w9 | Aalc |y [m

UPRAVA

7100-00/100 ()
i 2+4 035+05 138 36
7100-10/100 {sn)
80 2,8x0,5 100 64 025
7100-01/100 )
i 4+75 05+1 4 38
7100-11/100 {sn)
7101-01/100 Q]
— 4+75 05+1 16
7101-11/100 {sn)
80 4,8x0,8 100 56 64 032
7101-03/100 {p)
— 122+15 1,5+25 16,5
7101-13/100 {sn)
7102-01/100 (P)
= 4+75 05+1 16,2
7102-11/100 {sn)
80
7102-03/100 )
= 12+15 1,5+25 6,3x0,8 100 187 76 77 045
7102-13/100 {sn)
7102-05/100 {P)
= 18+20 4+6 70 19,5
7102-15/100 {sn)

M - hribka materidlu

1ZOoLACNY 1ZOLACNY 1ZOLACNY

Typ Tyr Tyr Tyr

NAVLEK ZOZADU NAVLEK SPREDU NAVLEK

:Zz: ’ 7912-53 % 7912-2x
o o111
7102-03 7912-53 - 7912-2x -
J 7102-13 ’ 7912-63 * 7912-10 ’. 791230
7102-05
710215 ’ 7912-63 # 7912-10
SPOJOVACi PLOCHY KOLIK 7212-y3 STN EN 61210

7~ X
.. \ ‘- e . \ £ " .
@ material mosadz "®, povrchové Gprava pasivaciou ’\@, povrchové Gprava cinovanim
S=7 S=7

PRIEREZ | TEPLOTA | MENOVITA | BALENIEV

POVRCHOVA | PRUD

Typ VODICA | OKOLIA | VELKOST SACKU

UPRAVA A (mm2) (°C) (mm) ((O) 0,38 - hriubka materialu
7212-03/100 (B}
12+15 1,5%25 80 6,3x0,8 100 0
7212-13/100 {sn) pcy ﬂﬂﬂﬂ
1ZOLACNY 1ZOLACNY
Tvp . Tvp . Typ 1 H—o— "" ||
NAVLEK ZOZADU NAVLEK o
7212-03 == 85
7012-53 7912-30 s
7212-13 ' 20




Dutinky
a koliky

PLOCHA DUTINKA S KOLIKOM 7132-03 STN EN 61210
@ material mosadz '\@‘, povrchové Uprava pasivaciou M - hribka materidlu

PROD PRIEREZ | TEPLOTA | MENOVITA | BALENIEV ROZMERY (mm)
» VODICA | OKOLIA | VELKOST SACKU
) | €O | om | ) --lllﬂ

7132-03/100 1,5+2,5 60 6,3x0,8 19,5 J

PRISTROJOVY PLOCHY KOLIiK 7200-0x/y, 7201-0x/y, 7202-0x/y STN EN 61210

7~
@ materidl mosadz '\@, povrchové Gprava pasivaciou
4

S=

Prevedenie A Prevedenie B = : .
K T
)'7‘
T Ul o O @
gl o 0 ‘@'
1 J
A M - hribka materialu A
roce e T T
PREVEDENIE VELKOST SACKU
o' | 6 [ " T e T ] [« [ v ]oa]
7200-00/3/100 13,4
2,8x0,5 100 6 2,8 7 3 05 M3
7200-01/3/100 B 16
7201-00/3,5/100 A 13,8
1 4,8x0,8 100 7 48 65 35 08 M35
7201-01/3,5/100 B 16
7202-00/4/100 A 16
6,3x0,8 100 8 4 M4
7202-01/4/100 B 16,2
1 6,3 8 0,8
7202-00/5/100 A 18
6,3x0,8 100 10 5 M5
7202-01/5/100 B 21
7 e
PLOCHY DVOJKOLIK 7242-00/5/x  (x=pocet p6lov) STN EN 61210
/ P C = ] T —
VELKOST SACKU
o/ e mm«»nnnnmn
- / - 7242-00/5/1 8
VA4 6,3x0,8 63 10 08 M5 8
1 > 7242-00/5/4 4 36,5
4 e
7242 -00/5/4 , ) T ’
M - hribka materialu




Dutinky

a koliky

KONEKTOROVA DUTINKA 7122-yx STN EN 61210

@ material mosadz

7122 -01/100

—
| '\@‘, povrchova Uprava pasivéciou
© =1 ] =7
7\
J '\@, povrchova Uprava cinovanim
A M - hribka materialu =
sa | | (| | st
Grrava | O | o) | O | o | w9 --lln
7122-01/100
7122-11/100 @ o
35 6,3x0,8 100 76 77 045
7122-03/100 g@‘.
7122 -11/100 I & 125 1,525 18,7
KONEKTOROVY KOLIK 7232-yx STN EN 61210

l m, _ 2 [”]ﬂﬂ @ materidl mosadz
.

¥~>\‘ 7232 -01/100 o — "" '\@‘, povrchové Gprava pasivaciou
v

S =

=

7

M - ; .

J '@, povrchova Uprava cinovanim
A M - hriibka materiélu “—"

POVRCHOVA prop | PRIEREZ | TEPLOTA | MENOVITA | BALENIEV
. » VODICA | OKOLIA | VELKOST SACKU
26

7232-01/100

7232-11/100 @ '
= 35 63x0,8 100 08 63 155 045
7232 -11/100 7232:03/100 @ R e 287
7232-13/100 ()
KOLiK DO DOSIEK PLOSNYCH SPOJOV 7202-y1/2,7 STN EN 61210
o — \\ P \\
P L @ materidl mosadz ’\@, povrchova Uprava pasivéciou '\@, povrchové Gprava cinovanim
S=7 S=7

7202-01/2,7/100 < ﬂ

T
N POVRCHOVA MENOVI'[A
. iy ) A gl R
‘ | GPRAVA ()
> -—SJ 7202-01/2,7/100 ®

18 7202-11/2,7/100 @

6,3

6,3%0,8

7202-11/2,7/100




|zolacné€ nayvilelkys ==
na ploché dutinly

a koliky

IZOLACNY NAVLEK NA PLOCHE DUTINKY IZOLACNY NAVLEK NA PLOCHE DUTINKY
JEDNOVODICOVY spredu 7912-2x DVOJVODICOVY spredu 7912-10
material termoplast materidl termoplast on ~
N % o HI |
<t wn

o o

7912 - 22 v

25,5 7912 -10 ’ 25,5

x =0/biela x = 2/siva

PRIEREZ PRIEREZ
Typ DUTINKA | PRIPOJ. VODICOV oL L Typ DUTINKA | PRIPO). VODICOV
(mm?) Izola¢né navleky sa nastvajd spredu po (mm?)

710291 0,5+1 nalisovani plochej dutinky na vodic. 71023 20,75+ 1
7912-2x 7912-10
7102-y3 1,5+2,5 7102y5  2x2,5; 1x4+6
IZOLACNY NAVLEK NA PLOCHE DUTINKY IZOLACNY NAVLEK NA PLOCHE DUTINKY
JEDNOVODICOVY zozadu 7912-53 DVOJVODICOVY zozadu 7912-63
'46' material termopl ia
KO plast material termoplast
v, © <
L, ~
' © ©
) o)
7912 - 53 7912 -63 g
22 22
PRIEREZ PRIEREZ
Typ DUTINKA | PRIPOJ. VODICOV Typ DUTINKA | PRIPOJ. VODICOV
(mm?) I1zolacné navleky sa nasutvajd zozadu (mm?)
710241 0,5+1 pred nalisovanim plochej dutinky na vodic. 71023 2%0,75 + 1
7912-53 7912-63
7102-y3 1,5+2,5 71025  2x2,5; 1x4+6
IZOLACNY NAVLEK NA SPOJOVACIE IZOLACNY NAVLEK NA PLOCHY SPO]
PLOCHE KOLIKY zozadu 7012-53 spredu 7912-30
material termoplast < material termoplast ~
S @ cl
| S - ~
< x [e)]
= ’ 40
7012 -53 7912 -30
25,8
PRIEREZ Izola¢ny navlek 7012-53 Izola¢ny navlek 7912-30 DUy PRIEREZ
Typ Kotik PRIPOI.V(ZDICOV sa nastva zozadu pred sa nastva spredu po Typ A KOLIKY PRIPO].VOZDICOV
(mm?) nalisovanim plochého nalisovani plochej dutinky {mm?)
7012-53 72123 0,5+2,5 kolika na vodic. a kolika na vodic. 7912-30 7102, 7212 0,5+2,5



Konektorové
zasuvky

a vidlice

KONEKTOROVA ZASUVKA NEZAISTENA KONEKTOROVA VIDLICA NEZAISTENA
79x2-00 (x = pocet p6lov) 70x2-00 (x = pocet pélov)
material termoplast :-EI-E ;E;} material termoplast
Y moooonl©/ | @ ¥
. ulikls Clnfl ¢

5 : o ‘
< 4 ——
- C
7962 - 00 c 7062 - 00 c
POCET h?/i?l?(\)/sl? BALENIE PoceT '\?/::?(\;/sl? BALENIE
o il B P TR RS o el M P TR A
7942-00 347 23,4 7042-00 17,2 27,5 32,6
6,3x0,8 1000
7962-00 6 24,5 16,3 38 28,6 7062-00 6 6,3x0,8 1000 32,5 31,4 354
18
7082-00 8 40,6 44,6
KONEKTOROVA ZASUVKA ZAISTENA KONEKTOROVA VIDLICA ZAISTENA
79x2-10 (x = pocet pblov) 70x2-10 (x = pocet pdlov)

materidl termoplast

< — | .
f\-fﬁ? ‘ } : ’ﬁﬂ

O

7962 -10 c L 7062 -10 S
Pocer [ MENOVITA | e Pocer [ MENOVITA | g, cye
VELKOST VELKOST
co e L T Tl co e L T T
7942-10 347 234 7042-10 17,2 27,5 37,2
7962-10 6 63x0,8 1000 38 286 7062-10 6 63x0,8 1000 325 31,4 40,5
24,5 16,3 18
7982-10 8 473 37,8 7082-10 8 40,6 49,8
KONEKTOROVA ZASUVKA KOMBINOVANA KONEKTOROVA VIDLICA KOMBINOVANA
7922-00 7022-00

£
!’ " 3
.g. material termoplast

material termoplast

15
e
15,5

=
7922 - 00 \ g ,’

2 7022 - 00 )
~
£ MENOVITA
POCET h?/i?l?gsl? BALENIE foskg VELKOST BALE';IE
KS,
POLOV (mm) (CO) 12,2 POLOV (mm) ( 13,5
7922-00 6,3x0,8 3000 7022-00 6,3x0,8 3000



Kablové
oka

KABLOVE OKO SPAJKOVACIE 7600-x/y  (y = velkost svornika)

P -~
@ material mosadz '\@\, povrchové Gprava cinovanim STN 37 1341, STN 37 1340, trieda 3
S= 4

Pouzitie: pre ohybné Cu vodice

TYP P?:)D VODICA 5‘2:1':\:')“( SACKU
(mm?) 9 [ Lo | S | 0d Jod 0| D [d,.]| M|
3 8 16 3,2 8,5

7600-02/03/100

26 1,5 100 1,8 036 0,5
7600-02/04/100 4 6 1B 43 10,5
7600-03/04/100 4 15 43 10,5
7600-03/05/100 36 2,5 5 100 8 19 53 23 125 046 05
7600-03/06/100 6 20 64 15,5
s — = 7600-04/04/100 4 20 43 10,5
, ) 7600-04/05/100 5 19 53 12,5
50 4 100 10 3 06 08
7600-04/06/100 6 2 64 15,5
T 7600-04/08/100 8 25 84 19,5
O 7600-05/05/100 5 23 53 13
N9
s @ < 7600-05/06/100 6 24 64 15,5
L g 63 6 100 12 3,6 072 1
mox_| 7600-05/08 8 27 84 19,5
I 7600-05/10 10 29 105 24,5
7600-06/06 6 29 64 15,5
1
7600-06/08 8 29 64 19,5
86 10 1 14 45 0,9
7600-06/10 10 32 84 24,5
1,2
7600-06/12 12 35 105 30,5
7600-07/06 6 31 64 15,5
1,2
7600-07/08 8 32 84 19,5
17 16 1 16,5 5,5 11
7600-07/10 10 34 105 24,5
1,6
7600-07/12 12 36 13 30,5
7600-08/08 8 36 84 19,5
1,6
7600-08/10 155 25 10 1 19 38 105 7 245 1,4
7600-08/12 12 42 13 30,5 1,8
7600-09/08 8 40 84 19,5
1,8
7600-09/10 192 35 10 1 21 41 105 8,5 245 1,7
7600-09/12 12 43 13 30,5 2
7600-10/10 10 44 105 24,5
240 50 1 23 9,6 1,9 2
7600-10/12 12 6 13 30,5
7600-11/10 10 48 10,5 24,5
300 70 1 25,5 11,2 22 25
7600-11/12 12 51 13 30,5
7600-12/10 10 52 105 24,5
7600-12/12 365 95 12 1 285 54 13 13,8 305 27 3
7600-12/16 16 56 17 36
7600-13/12 12 58 13 30,5
425 120 1 31 15,2 3 4
7600-13/16 16 61 17 36
7600-14/12 12 61 13 31
480 150 1 33 17 34 4

7600-14/16 16 64 17 36




Kablové
oka

KABLOVE OKO LISOVACIE 7610-0x/y  (y = velkost svornika)

P -~
. material med’ '\@‘, povrchova Uprava cinovanim ~ STN 37 1364, STN 37 1340, trieda 2
S= 4

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

Typ P?:)D VODICA Sv(?n':‘:')"( SACKU
iy «) |od,,lod,| D] L] | m]
7610-01/03/100 3 3,2
6 1
7610-01/3,5/100 3,5 3,7
12+20 05+ 1 100 1,6 5 08
7610-01/04/100 4 43 8 12
7610-01/05/100 5 53 10 13
7610-03/03/100 3 3,2
6 1
= 7610-03/3,5/100 3,5 3,7
N 7610-03/04/100 4 43 8 12
o 2636 15+25 100 23 5 08
S 7610-03/05/100 5 53 10 14
] 7610-03/06/100 6 65 11 16
7 O 7610-03/08/100 8 84 14 17
alo
8 @ 7610-05/04/100 4 43 8 14
7610-05/05/100 5 53 10 15
7610-05/06/100 50 + 63 4 + 6 6 100 3,6 65 11 6 16 1
7610-05/08/100 8 84 14 19
7610-05/10/100 10 105 18 13
7610-06/05/100 5 53 10 16
7610-06/06/100 6 65 11 17
7610-06/08/100 86 10 8 100 4,5 84 14 8 20 1,
7610-06/10/100 10 105 18 21
7610-06/12/100 12 13 22 23

KABLOVE OKO LISOVACIE S OTVORENYM LOZKOM 7613-x/y

@ material mosadz

(y = vel'kost svornika)

o~
’\@\, povrchova lprava cinovanim  STN 37 1364, STN 37 1340, trieda 2
<=7

P
\ z 2 . Z v
'\@, povrchové Gprava pasivaciou
7
NS

PouZitie: pre ohybné Cu vodice

Typ > * VODICA (mm) SACKU
(mm) 69 fod,| D] 1 | k|
7613-10/04/100 12 025+05 4 100 43 8 192 212
7613-11/04/100 26 =36 05+ 1 4 100 43 8 203 223
7613-01/04/100 @) 26 +36 05+ 1 4 100 43 8 203 223
7613-11/06/100 0,5+ 1 6 64 96 213 233
{sn) 26 + 36 100
7613-13/04/100 - 1,5+ 25 4 43 8 203 223
7613-03/04/100 4 43 8 203 223
) 26 +36 1,5+ 25 100
7613-03/05/100 - 5 53 95 203 223




Kablové
oka

KABLOVE OKO PRiLOZKOVE 758x-y

P -~
. material med’ "@\, povrchova Gprava cinovanim STN 37 1347, STN 37 1340, trieda 4
S 4

‘ material Zelezo

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

e | PO | o | Svernic | PG S
(mim') « | | c lod|od | D
7580-07 17 6 1 25 20,5 6,4 5,25 n 2,5
7580-08 155 25 8 1 30 25 8,4 6,75 15 3
7580-09 192 35 8 1 35 27 8,4 8,25 15 3
7585-10 240 50 10 1 45 28 10,5 9,35 19 3,5
7585-11 300 70 10 1 50 30 10,5 11,25 21 4
7585-12 365 95 12 1 57 32 13 13,35 24 5
7585-13 425 120 12 1 60 40 13 14,8 24 5
7585-14 480 150 16 1 65 42 17 16,25 30 5

KABLOVE OKO TRUBKOVE - LISOVACIE K x/y

(y = vel'kost svornika)

o~
. material med’ '\@\, povrchova Gprava cinovanim ~ STN 37 1330, STN 37 1340, trieda 1
S 4

PouZitie: pre ohybné Cu vodice

e [0 | T Lvome P rozuey (o
i el O A K EA A
K16/6 117 6 1 33 26 13 15 12 6,5 55 8,5
K 25/8 155 25 8 1 40 31 15 18,5 16 8,5 7 10
K 35/8 192 35 8 1 43 34 17 18,5 18 8,5 8,5 12
K 50/10 240 50 10 1 51 39 19 22,5 20 10,5 10 14
K 70/10 300 70 10 1 57 44 21 24,5 23 10,5 12 16,5
K95/10 365 95 10 1 61 47 24 24,5 26 10,5 13,5 18
1 tj A K 120/12 425 120 12 1 64 50 26 24,5 29 13 15 19,5
v = K 150/12 480 150 12 1 66 54 29 25 31 13 16,5 21
K 185/16 542 185 16 1 76 60 30 32 35 17 19 24
K 240/16 640 240 16 1 94 74 38 40,5 38 17 21 26

KOLIKOVA KONCOVKA LISOVACIA 7400-x

P =
. material med’ '\@‘, povrchova Uprava cinovanim STN 37 1366, STN 37 1340, trieda 2
S= 4

Pouzitie: pre ohybné Cu vodice

T T T
Tyr * VODICA SACKU —
) |« Jod | A L] ) | m
7400-01/100 20 05 +1 100 1,6 17 1,9 5 0,8
7400-03/100 26 =36 1,5+ 2,5 100 2,3 17 1,9 5 0,8 ] E
7400-05/100 50 + 63 4 +6 100 3,6 20 2,7 6 1 A '8

7400-06/100 86 10 100 4,5 22 24 8 11




& X

ablove vidlice,

i

hiaciky a podlozky

KABLOVA VIDLICA LISOVACIA 7611-0x/y  (y = velkost svornika)

P ~
‘ material med '\@\, povrchova Uprava cinovanim STN 37 1363, STN 37 1340, trieda 2
4

~=

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

Typ P?:)D VODICA S\Eg‘m"( SACKU
o & TooTore] o [+ [0 7]

7611-01/03/100 12 025+05 3 100 16 3,2 6 5 1 08

7611-01/04/100 12 +20 05 + 1 4 100 1,6 43 8 5 12 08
7611-03/03/100 3 3,2 6 1

T | 7611-03/04/100 26 + 36 1,5 + 2,5 4 100 23 43 8 5 12 08
] O 7611-03/05/100 5 53 10 14

o —
S) 7611-05/05/100 5 53 10 15
| L 50 + 63 4+6 100 3,6 6 1

| 7611-05/06/100 6 65 M 16

KABLOVY HACIK LISOVACI 7612-0x/y

(y = velkost svornika)

P ~
. material med '\@‘, povrchova Uprava cinovanim STN 37 1367, STN 37 1340, trieda 2
4

S=

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

> PRIEREZ BALENIE V ROZMERY (mm)
TyP PZ:J)D VODICA S\Eg"::)"( SACKU
: g el o e I I U
7612-03/04/100 4 23 43 8 5 12 08
26 +36 1,5+25 100
7612-03/05/100 5 23 53 10 5 14 08
7612-05/08/100 50 + 63 4+ 6 8 100 3,6 8,4 14 6 19 1
J
/ v
CUPALOVE PODLOZKY 7373-x
‘ material med material hlinik SALENIEV
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7373-01/100 3,5 8 1 100
f i 7373-03/100 4 10,5 1 100
s 7373-05/100 5 125 1 100
7373-07/100 6 14 1 100
/ 7373-08/100 7,5 16 1 100
7373-09/100 8 17 1 100
7373-12/100 11 23 2 100
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pri spédjani ukoncovacich prvkov 7373-16 17 35 P 1
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SEZ

DOLNY KUBIN

PRIEMYSELNE ZASUVKY A VIDLICE

ZASUVKOVE ROZVODNICE A BUBNY

DOMOVE SPINACE A ZASUVKY

SVORNICE A SVORKOVNICE

INSTALACNE SKATULE A VYVODKY

UKONCOVACIE PRVKY

KONCOVE SPINACE

KERAMICKE OBJIMKY A SVIETIDLA

NASTENNE A ZAPUSTENE ROZVADZACE

ELEKTROINSTALACNE RURKY



SEZ

DOLNY KUBIN

SPAJAME ENERGIU

www.sez.sk
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www.gost.ru www.cenelec.org WWW.sgs.com

Vyrobca:

SEZ DK a.s., M. R. Stefanika 1831/46, 026 19 Dolny Kubin, SR
Tel.: +421 43 5809 226; +421 43 5809 258; Fax: +421 43 5809 503
e-mail: odbyt@sez.biz

Zasttipenie pre Ceskd republiku: 3

SEZ DK-CZ s.r.0., Reznicka 1486/5, 110 00 Praha 1, CR

Tel.: +420 775 434 467; +420 605 941 117; +420 775 440 713
e-mail: prodej@sezdk.cz




